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LACKIERVERFAHREN

Uniform S.p.A. verfligt iiber eine moderne Lackieranlage, die Qualitét und Schnelligkert garantiert. Die Anlage ermdglicht die
automatische Lackierung von Stangen, Rahmen, Blechen und Zubehor aus Aluminium mit einer maximalen Abmessung von
2400 x 6000 mm.

Der Beschichtungsprozess lauft gemaB drer Hauptstufen ab:

1 VORBEHANDLUNG 2 PULVERAUFBRINGUNG

Trocknung

Auslass

1 VORBEHANDLUNG Seaside Cycle

Die Vorbehandlung, die gemaB den Anforderungen des Seaside Cycle durchgefiihrt wird, sieht verglichen mit der
Basisvorbehandlung von Qualicoat, die eine minimale Entfernung von nur 1,0 g/m? bendtigt, eine minimale Entfernung
von 2,0 g/m? vor; Dies gewadhrleistet eine bessere Verankerung des Pulvers zur Bekampfung der Korrosionserscheinung.
Die fir die Vorbehandlung verwendeten Produkte sind alle von der Marke Qualicoat und haben geringe Umweltauswirkungen.

Entfettung - Eintauchen in saure Losung, um die Oberfléchenoxide
zu entfernen (Entfernung von 2g/m2, wie vom Seaside Cycle
gefordert) und dem Auftreten von Filiformkorrosion
entgegenzuwirken.

Tauchbecken

Abspiilen - Mit Leitungswasser und mineralisiertem Wasser absplilen,
um alle Salzreste zu entfernen und die elektrische Leitféhigkert der
Oberflache zu vereinheitlichen.

Chemische Umwandlung - Eintauchen in eine chromfreie Ldsung zur
Verbesserung der Verankerung des Pulvers und anschlieBendes Baden
in einem Becken mit demineralisierten Wasser.

Trocknung - Das Material wird in einen HeiBluftofen gegeben.

HeiBluftofen



LACKIERVERFAHREN

. _ warmehartendes Polyesterpulver

Polyesterpulver haben eine langanhaltende Wirksamkert und eine hohe Barrierewirkung. Sie werden durch elektrostatische
Anziehung aufgebracht und gewahrleisten somit eine gleichmaBige Vertellung (iber die gesamte Oberflache, auch in den
schwierigsten Bereichen. Uniform S.p.A. verwendet keine Polyurethanpulver, sondern Polyesterpulver, und zwar aufgrund threr
nachgewiesenen hoheren Stabilitat und Zuverlassigkert fiir Architekturanwendungen.

. _ des Pulvers im Ofen

Nach dem Aufbringen des Pulvers werden die Stiicke sofort ber Temperaturen zwischen 180°C und 200°C fiir 20 Minuten
gebrannt. Die Verwellzeit im Ofen ist so bemessen, dass eine optimale Polymerisation der Pulver mit der Bildung eines festen
Films gewahrleistet ist.




PRUFMETHODEN VON QUALICOAT

Uniform S.p.A. fiihrt regelmaBig Priifungen fiir die beschleunigte Alterung und die Korrosionsbestandigkert in sehr kritischen
Atmospharen durch, die nach europaischen Normen und unter Einhaltung der von der Marke Qualicoat vorgegebenen Para-
meter durchgefiihrt werden.

QUALICOAT i1st ein Unternehmen, das enn Qualitatszeichen
fir  Aluminum und seine Legierungen fiir  architektonische
Anwendungen vorgibt. Um  festzustellen, ob der Lack den
Anforderungen des Kunden entspricht, missen die Ergebnisse nach
bestimmten technischen Spezffikationen iberpriifbar sein. Das Ziel von
QUALICOAT st es, praktische Regeln festzulegen, um die Qualitét der
Aluminiumbeschichtung zu garantieren.

MECHANISCHE PRUFUNGEN

Die mechanischen Priffungen sollen feststellen, ob sich der Lack ablost und/oder rissig ist, und werden téglich an 4
Oberflachen durchgefiihrt, um eventuelle UnregelmaBigkerten im Produktionsverfahren zu iiberwachen.

Haftvermdgen des Lacks Beschichtungsdicke
Die Prifung des Haftvermdgens wird mit einem Diese Prifung soll die Dicke des Lacks priifen,der sich auf dem
speziellen Cutter durchgefiihrt, der Kreuzschnitte Produkt und auf den Blechen abgesetzt hat, die fiir die mechanischen
auf der Musterprobe erzeugt. Nach dem Standard Prifungen der 4 Musteroberflachen bestimmt sind. Der Standard
von Qualicoat gilt die Prifung als bestanden, wenn von Qualicoat verlangt eine Dicke von mindestens 60 pm. Der
sich keines der kleinen Quadrate, aus denen sich das Mittelwert der auf den Musterproben von Uniform gemessenen
Netz zusammensetzt, abgeldst hat. Dicken st etwa 75/80 um. Am Ausgang des Harteofens werden
10 Messungen pro Stunde an den soeben lackierten Rahmen und
Norm EN ISO 2360 Stangen durchgefiihrt.

Norm EN ISO 2409




PRUFMETHODEN VON QUALICOAT

Ziehversuch

Dieser  Versuch  wrd mit emnem  Stempel
durchgefiihrt, der das Blech fir 5 mm zu einer Kugel
zusammendriickt, um das etwaige Auftreten von
Rissen im Lack oder Lackablosungen zu beurteilen.

Norm EN ISO 1520

Schlagfestigkeitspriifung

Bei diesem Test wird ein aus der Hohe fallen gelassenes
Gewicht verwendet, um am Aufprallpunkt die Kraft
von 2,5 Nm zu reproduzieren. Die Musterprobe
wird analysiert, um sicherzustellen, dass keine
Risse/Abldsungen des Lacks auftreten.

Biegeversuch

Das Biegen ist ein mechanischer Prozess, bel dem eine bestmmte
Musterprobe durch Aufbringen von Kréften verformt wird. Die
gebogene Musterprobe wird analysiert, um sicherzustellen, dass an
der mechanisch beanspruchten Stelle keine Risse/Ablésungen des
Lacks auftreten.

Norm EN ISO 1519

Annahmeanforderungen

Zulassige

Glanzbereich Abweichung

Glanzbereich

1 matt 0-30

2 halbmatt
halbglénzend

+/- 5 Einheiten

31-70 +/- 7 Einheiten

3 glénzend 71-100 +/- 10 Einheiten

Norm EN ISO 6272/ASTM D 2794

Glanzpriifung

Diese Prifung soll durch die Messung der Glanzeinheiten den
Glanz des lackierten Produkts priifen. Der Glanz eines Materials
bestimmt, ob die endgliltige Oberflache matt oder glanzend ist. Die
MaBeinheit zur Bestmmung der Glanzstarke eines Produktes ist ein
als Gloss bezeichneter Index von 0 bis 100%. Das Messgerat ist das
Glanzmessgerat, das die Intensitat des reflektierten Lichts innerhalb
eines kleinen Bereichs mit einem Reflexionswinkel von 60°C misst.

Norm EN ISO 2813




PRUFMETHODEN VON QUALICOAT

KORROSIONSPRUFUNG

Machu-Test Salzspriihnebelpriifung

Der Machu-Test soll die Korrosionsbestandigkert der Mit dieser Priifung wird die Korrosionsbestandigkert der
untersuchten Musterprobe nach dem Eintauchen in zu  prifenden  Musterprobe  (iberprift. Das Blech wird
eine hochkorrosive Losung bestimmen. Die Probe wird eingeschnitten, um das Metall freizulegen, und fiir 1000 Stunden
dann mit einem geeigneten Werkzeug kreuzweise in eine Spriihkammer mit ener Lésung aus SALZ - ESSIGSAURE
eingeschnitten, um das Metall freizulegen, und fir - WASSERSTOFFPEROXID gehangt. Nach den Standards von
48 Stunden bel 37°C in eine Losung aus SALZ - Qualicoat dirfen sich pro 10 cm Schnitt keine Blasen bilden, die
ESSIGSAURE - WASSERSTOFFPEROXID eingetaucht. hoher als 16 mm? sind; in jedem Fall diirfen diese Veranderungen
Nach den Standards von Qualicoat darf die Eindringtiefe nicht tiefer als 4 mm von den Kanten des o.g. Einschnitts
der Korrosion ab den Einschnitten maximal 0,5 mm eindringen.

betragen.

Norm EN ISO 6272/ASTM D 2794

P.to 2.11 QUALICOAT Spec 15 th ed.




KORROSIONSSCHUTZBEHANDLUNGEN

Vorbehandlung Qualicoat Seaside

Um eine maximale Bestandigkeit gegen das Auftreten der Filiformkorrosion zu gewahrleisten, werden alle lackierten Produkte
von Uniform (Profile, Rahmen, Bleche usw....) standardméfig, ohne zusétzliche Kosten zum Listenpreis, nach den Richtlinien
QUALICOAT SEASIDE vorbehandelt.

SchweiBung “plus”
| v

Das Schweilen der Ecken von Rahmen, Bretterfensterladen rl rC/C/
und Rollldden, die fiir Bereiche mit aggressiver Atmosphare

bestimmt sind (z.B. Kiistengebiete, Stadt- und Industriegebiete mit
hohen Emissionswerten von Verbrennungsgasen, Bahnbereiche
usw...), kann mit emner von Uniform entwickelten speziellen
Technologie durchgefiihrt werden, die dem Auftreten der Korrosion
entgegenwirkt.

Diese Behandlung nennt sich SCHWEISSUNG PLUS und wird nur
auf ausdriicklichen Wunsch des Kunden nach Bestatigung des
Angebots zusatzlich zur Basisvorbehandlung QUALICOAT SEASIDE
durchgefiihrt.

Pulver der Einstufung Klasse 2 A

Ya¥
In Gebieten mit R.S.A. (Durchschnittliche jahrliche Sonneneinstrahlung) < ‘ >
tber 5.400 Mj/m? und insbesondere in Gebieten mit aggressiver ‘74
Atmosphare (z.B. Kistengebiete, Stadt- und Industriegebiete mit
hohen Emissionswerten von Verbrennungsgasen, Bahnbereiche,
usw....) kann ein Polyesterpulver von Qualicoat der Einstufung Klasse
2 verwendet werden, das im Vergleich zur Klasse 1 (Standard) eine
wesentlich hohere Witterungsbesténdigkert (insbesondere gegen
Licht und UV-Strahlungen) sowie eine bessere Korrosionsbestandigkeit
durch die ber der Polymerisation entstehenden starkeren Bindungen
bietet.

Das Pulver der Klasse 2 wird nur auf besonderen Kundenwunsch
als Alternative zum standardmaBig verwendeten Pulver der Klasse 1
aufgebracht. Fir das Pulver der Klasse 2 muss ein Angebot eingeholt
werden, um den Preis und die Verfligbarkert des gewlinschten RAL zu
tiberprifen (die Farbpalette der Klasse 2 ist eingeschrankter als die
der Klasse 1).



INSTITUTE OF INDUSTRIAL CERTIFICATION OF ALUMINIUM AND OTHER MATERIALS A u t h or | Zat | on

QUALITAL

to use the quality sign

Si attesta che/This is to certify that

In accordo con il sistema di certificazione 5 (ISO/IEC 17067:2013)
According to certification system 5 (ISO/IEC 17067:2013)

LA QUALITA' DELL'ALLUMINIO VERNICIATO DELLA DITTA
THE QUALITY OF COATED ALUMINIUM OF

UNIFORM S.p.A.
Via Dell'agricoltura 36
37046 MINERBE (VR) This is to certify that
UNIFORM
o e‘confor‘rne alle fpeclflche tecnklche d‘el QUALICOAT Via dellagricoltura, 36
per applicazioni architettoniche ed & in possesso di una linea conforme alla classe SEASIDE o
s - e IT — 37046 Minerbe (VR)
is conform to Qualicoat Specifications
for architectural purposes and is capable of providing products for SEASIDE class Licence number: 762
Licenza QUALICOAT n° 762 is capable of providing products meeting the requirements for SEASIDE Class and is authorized to
QUALICOAT licence n° 762 use the quality sign which is shown above according to the REGULATIONS FOR THE USE OF
(Issued on 07.02.2003) THE QUALICOAT QUALITY SIGN FOR PAINT, LACQUER AND POWDER COATINGS ON
e ALUMINIUM FOR ARCHITECTURAL APPLICATIONS.
Thi ficate is valid until Date of issue of the licence: 07.02.2003
rti ti . L . .
s cerupicate 1s vald un Period of validity of the licence: until 31.12.2019

31 December 2019

Zurich, 4 December 2018

QUALITAL QUALICOAT CERTIFICATION BODY
CHAIRPERSON Cameri, 1 January 2019
(Giulio Zanetti) QUALITAL
Chairperson
(Giulio Zanetti)
Mohammed C. Panam
President
N
R i . - -
'QUALICOAT clo ARCO Association Management Ltd, Todistrasse 42, CH-8002 Zurich Internet: www.qualicoat.net
(2l
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Systeme fiir Fensterrahmen 3
:
Warranty certificate of painted S
aluminium profiles
Whereas:
+ The painting process at Unifg ih i ificati licence no. 762
. for the (powders, for the intended
application;
+ The painting fed out by is highly and cerified according to the UNI EN IS0 9001: 2008 standards;
. in ry using thod in the Qualital Me il 8b - TECHNICAL
GUIDELINES OF THE ,QUALICOAT" QUALITY BRAND;
ifor A i ‘with the OHSAS 18001:2007 standard;
Uniform SpA ssues this
Warranty certificate
Validity
-
Scope of application
‘This warranty certificate applies to:
+  Products for ti i P o " N
i i ty i the
od by
Exclusions
provided in the Uriform SpA technical manual. -
y certif invali  tampering
vy e : e
y cert . such as fly screens, venetian binds, oller shutters, sun-
blinds, louvers or supplied by Uniform SpA. i i i
idity generated by painting, etc, or the presence
s e o T !
Allinstallations made Al‘sdlntsm of less than 200m from the beach and/or high UV i 1. or in regions
a possible len-year guarantee of the product ifcali the place of nstllat technical
choices made.
from deposits, contacts, splashes, pre Juch as cement, mortar, gypsum, lime, etc.
are excluded.
A et N .
excluded.
Minerbe, 01/01/2017 . .
e Dieses 10-jahrige Garantiezertifikat bezieht
I sich auf das Fehlen von Filiformkorrosion an
T
den Profilen der von Uniform S.p.A. lackierten

Systemen fur Fensterrahmen aus Aluminium.

B via dell'Agricoltura, 36
37046 Minerbe - Verona, Italy
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thewindowmotive www.uniform.it






