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ICONA

High-Tech -Oberflache

ICONA entstand aus der
Integration von 3 Komponenten:

Dekorpapier, Melamin/Acrylharz
und TNT (Vhesstoff), die durch ein PRODUKTMERKMALE

fortschrittliches technologisches

Verfahren zusammengepresst .
werden, das sie untrennbar macht, Licht-Bestandigkeit (Light Fastness)

S:ledtzl:;l::‘h:n:tzlrzlz?::feer;tngrze;r:gfgt ICONA hat den Lichtbestandigkeitstest mit optimalem

Ergebnis bestanden UNI EN 438-2: fur die Prifung
wurden 170  Stunden Belichtung vorgesehen (im
Einrichtungsbereich dauert die Prifung Ublicherweise
40 Stunden). Der Lichtbestandigkeitstest wurde mit
speziellen Xenon-Gasentladungslampen vorgenommen,
die auf beschleunigte Weise die Auswirkungen der

SALE - Farbe SALZ
direkten Sonneneinstrahlung reproduzieren.

cod. IC 050

PERLA - Farbe PERLE
cod. IC 051

ROCCIA - Farbe FELSEN B Produkten fir Innenriume
cod. IC 052 Il cona

CORDA - Farbe SEIL
cod. IC 053

Klasse zwischen 4 und 4/5
GRAND - Farbe WEIZEN nach 170 Stunden

cod. IC 054

CORTECCIA - Farbe HOLZRINDE

cod. IC 055 Klasse 4/5
B nach 40 Stunden

TORBA - Farbe TORF
cod. IC 056

LAVICA - Farbe LAVA

cod. IC 057
Lichtbestindigkeitstest

RUGGINE - Farbe ROST
cod. IC 058

TALCO - Farbe TALKUM
cod. IC 059

Die Priifungen werden durch
das Labor CATAS durchgefiihrt.




PRODUKTMERKMALE

Kratz-Festigkeit

Zusétzlich zum Test gemaB UNI EN 438-2 (Ergebnis
Klasse 2) werden die ICONA unter mechanischer
Einwirkung im feuchten Zustand getestet.

1
Wasser wird aufgegossen und 1 Stunde dort gelassen.

2
Nach 1 Stunde, wird versucht die Oberflache zur
zerkratzen.

Die Beobachtung des des Testkorpers ergab folgendes
Ergebnis:

KEINE OBERFLACHENERWEICHUNG und KRATZER
SPURBAR.



PRODUKTMERKMALE

Widerstandsfahigkeit gegen chemische Produkten

ICONA wird auf thre Vertraglichkeit gegeniiber den
wichtigsten Haushaltsprodukten fiir die Reinigung der
Fensterscheiben und einigen Produkten fiir professionelle
spezifische Anwendung zur Besertigung von Manipulations
und Bearbertungsspuren getestet. Die Reibprifung mit
Saugpapler (20 Zyklen unter Austibung von 6 Kilopond),
das mit dem Produkt getrankt ist, hinterlasst keine
sichtbare Auswirkung.

Methode UNIFORM: Vertraglichkeitspriifung der
Reinigungsprodukte

Das Saugpapier wurde mit dem chemischen
Reinigungsprodukt — getrankt. Das Muster wurde
abwechselnd mit emnem mittelmaBig-starken Druck
gerieben, wobei die Bewegungen 20 Mal hin und 20 Mal
zurlick ausgefliihrt wurden. Die Riicksténde des Produkts
wurden hierauf unverziiglich mit reinem Papier getrocknet.
Die Beobachtung des Produkts ergab folgendes Resultat:
KEINE SICHTBARE AUSWIRKUNG.

Verzeichnis der Produkte, die fiir die Priifung verwendet wurden
und diese bestanden haben: Super Sgrassa Facile Universal Entfetter,
Hercuseal Cleaner, Cillit Bang Super Reiniger, Vetril mit Ammoniak, Pronto
Wachsmobel, Ajax Expel, Alkohol 90°, Ammoniak Crai, Aceton, Salzsaure,
Wirth Industry Cleaner, Verdiinnungsmittel Nitro.



PRODUKTMERKMALE

Schmutz-Festigkert

Die Schmutzfestigkeit wird gemaf UNI 9300
getestet.

1

AufderOberflache wird eine extrem verschmutzende
Losung aufgetragen, bestehend aus einer Mischung
von Graphitpulver mit Vaselindl.

2

Nach 1 Stunde, wird die Losung unter Verwendung
eines mit Athylalkohol getrinkten Saugpapiers
entfernt; die Reinigung mit hilfe einer kleinen Birste
und eines Mikrofasertuch vollendet.

Die Beobachtung des Produkts ergab folgendes
Resultat: KEINE SPUR DER VERSCHMUTZENDEN
LOSUNG SICHTBAR.




PRODUKTMERKMALE

Widerstand der Haftfestigkert zwischen
ICONA und HOLZ

Der Widerstand der Haftfestigkeit wird mit
Methode Pull-Off prEN 927-8/04 getestet
(Haftfestigkeit im FEUCHTEN Zustand).

4
1 3
2
1 2 3 4
Frasen Kleben Konditionieren Zug
Frésen mit Kleben der 24 Stunden nach Ziehtest mit dem
Schneidewerkzeug, 20 mm Dolly der Verklebung der Instrument Positest
das auf einer mit Zwei- Dolly erfolgt das Adhesion Tester.
Séulen-Bohrmaschine Komponenten-  Konditionieren mit 0,5 ml
eingesetzt ist. Epoxid-Kleber.  entmineralisiertem Wasser,
wobel rund um den Dolly
ein Ring erzeugt wird.
. Anforderung Innenrdume Pull-Off
1,20 MPa = 38,4 kg
. Je2) 3,32 MPa = 106,3 kg
3,32 MPa T
ICONA .
N ZEpomd-KIebsto
I I

1,20 MPa -

Priifung der Haftfahigkeit im feuchten Zustand
mit Methode Pull-Off prEN 927-8/04



Klasse

Beschreibung

PRODUKTMERKMALE

Bestindigkert gegen Hitze und Wasser (Klasse 5)

Die Prifung wird gemaB UNI 9242:1987 + FA 1:1998
hinsichtlich der Haftfahigkeit der Rander bei Hitze ausgefihrt

1

Nach dem Konditionieren im Ofen wird ICONA (Klasse 5)

auf Abwesenheit von Defekten tberpriift.

Klassifikationskriterien

Kein Fehler Unterbrochene Kontinuierliche Kontinuierliche

Spontane Ablésung

Rissbildung von 1-2 mm  Rissbildung von 1-2 mm Rissbildung tiber 1-2 mm des Randes
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Vergleich zwischen den Klebstoffsorten fiir die

FURNIERUNG
HMPUR: Kunstharz Hot Melt Poly-Urethane Reactive

Die Holzprofile mit ICONA
werden 1 Stunde lang @ 120 °C
erhitzt und danach 1 Stunde
lang @ 150 °C.

APAOQ: Kunstharz Hot Melt Amorphous Poly Alpha Olefin
POLIAM.CO: Klebstoff Hot Melt Polyamide
EVA: Kunstharz Hot Melt Ethilene Vinyl Acetate

150 °C Optimal

130 °C 130 °C

I MittelmaBig

HMPUR APAO POLIAM.CO

80 °C

ST [l HiTzEbestandigkert
Cln I—OCQS . WASSERbestandigkert

MittelmaBig
I Niedrig
EVA




Doppelsertiges
Klebeband
LCN20-2B

Polyurethankleber
HMPUR hot melt

Profil aus dreischichtigem
Holzkantel

Kelben Glas auf Holzflligel

Zum Kleben von Glas wurde ein Doppelklebeband entwickelt:
eine Seite mit Akrylklebstoff fiir ein perfektes Haften am Glas
und eine hohe Widerstandsfahigkeit gegen UV-Strahlen; die
andere Seite aus Akryl, zweckentsprechend modifiziert fiir ein
optimales Haften auf ICONA.

Im Falle eines Austausches der Glasschelbe wird das
Band unter Verwendung eines Cutters abgeschnitten; der
verbliebene Teil kann von der Oberfliche ICONA entfernt
werden, so dass der Teil aus Holz des Tir- oder Fensterfligels
wieder verwendet werden kann.

Doppelseitiges Klebeband

Zertifikationen

Fir die uni_one-Platten verwendet Uniform ausschlieBlich
Holz aus FSC®-zertifizierten Waldern, um die Grundsatze der
Nachhaltigkeit und den respektvollen Umgang mit Mensch
und Natur zu unterstiitzen. Darliber hinaus optimiert die
Produktion mit Schichtholztechnologie die Nutzung des
Baums und minimiert den Abfall.

ZERTIFIKAT FSC® Controlled Wood
erhaltlich auf Anfrage

ZERTIFIKAT FSC® COC (Chain of Custody)
fir Holzprofile
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Entdecken Sie mehr auf;
www.sistema-uni-one.it
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